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V5.0 版新特性 

V5.0 版新特性： 

（1）加急开料功能； 

（2）实现区分材质优化； 

（3）实现区分颜色优化； 

（4）以上与工件纹路、厚度任意组合的优化； 

（5）实现工件开槽（正反面）处理工序管理； 

（6）实现工件开孔（正反面）处理工序管理； 

（7）实现 CAD 矢量图纸导出； 

1.工程管理 

1.1 新建订单/任务 

点击【新建】， 。在弹出信息框内填写客户信息： 
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填写完毕信息后，如果下单，点【确定】按钮，否则【取消】。 

优化项目保存成功后，项目名称默认为排版方案打印的标题。 

1.2 打开订单/任务 

点击【打开】， 。在图示文件打开对话框选择工程文件后点击【打开】即可。 
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1.3 保存订单/任务 

点击【保存】， 。如果为新建工程，则要求指定名称后保存。 
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1.4 订单/任务另存为 

点击【另存为…】， 。指定名称后保存。 
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1.5 订单信息修改/查看 

点击【订单信息】， 。 

修改/查看订单信息如图示，如果项目名称发生更改，则默认打印标题随之改变。  
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2.原片管理 

点击图示的【原片】标签，即可进行原料库的管理。 

 

2.1 原片参数说明 

以下为各数据列说明： 

（1） ，删除标识列，该列在数据行点击，可以勾选数据，加删除标识。 

※重要：数据勾选后①如果点击工具条按钮 ，则会删除所有加标识的数据。②如果执行优化操作，则所有加

删除标识的数据不参与优化运算。 

（2） ，原片的长边尺寸，单位毫米。 

（3） ，原片的短边尺寸，单位毫米。 
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（4） ，原片的库存数量。 

（5） ，原片的厚度，单位毫米。 

（6） ，原片裁边值定义如图示，根据实际情况分别录入上下左右数值，单位毫米。  

 

（7） ，原片的名称，根据实际情况填写，注意文字应尽可能简练，可以为空不填写。 

（8） ，原片的材质，同德 Cutter 可以区别材质优化。如果不需要此功能，可以为空不填写。 

（9） ，原片的颜色，同德 Cutter 可以区别颜色优化。如果不需要此功能，可以为空不填写。 

（10） ，加入备注，可以为空不填写。 

2.2 原片录入修改 

直接在表格上填写数字即可。 

小提示：直接按【回车】，进入下一输入框。 



 

同德Cutter智能优化软件操作手册 

北京同德科技有限公司 Tel：010-57124787 

24小时客服：400-628-4728  QQ：2272883492 

 

11 
 

 

2.3 原片删除 

点击【删除原片】，  。 

重要提示：删除前要先对数据行加删除标识，即点【删】这列画勾（√）。  

2.4 清空全部原片 

点击【清空全部】，  。 

2.5 导入原片 

点击【导入原片】， 。 
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数据导入是本软件的一个重要功能，分两种导入方式： 

常规方式导入 Excel 数据 

兼容方式导入 Excel 数据 

两种方式任选一种，点击选择 Excel 文件开始导入操作： 
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如果数据读取成功，则预览窗口如下图示： 

 

 

此时，系统根据字段名会默认导入的数据列，可以根据实际情况进行调整，如下图示：  

 

如果数据核对无误，即可点击【导入】完成导入操作。 
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2.6 原片导出 Excel 

点击【导出 Excel】， 。 

 
 

数据导出可以导为 2007,97-2003 两种格式，对应 Excel 文件后缀为 xlsx 和 xls。 

3.余料库管理 

点击图示的【余料】标签，即可进行余料库的管理。 

提示：同德 Cutter 进行优化计算时优先利用余料。 
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3.1 余料参数说明 

以下为各数据列说明： 

（1） ，删除标识列，该列在数据行点击，可以勾选数据，加删除标识。 

※重要：数据勾选后①如果点击工具条按钮 ，则会删除所有加标识的数据。②如果执行优化操作，则所有加删

除标识的数据不参与优化运算。 

（2） ，余料的长边尺寸，单位毫米。 

（3） ，余料的短边尺寸，单位毫米。 

（4） ，余料的库存数量。 

（5） ，余料片的厚度，单位毫米。 

（6） ，余料片裁边值定义如图示，根据实际情况分别录入上下左右数值，单位毫

米。 

 

（7） ，余料的名称，根据实际情况填写，注意文字应尽可能简练，可以为空不填写。  

（8） ，余料的材质，同德 Cutter 可以区别材质优化。如果不需要此功能，可以为空不填写。 
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（9） ，余料的颜色，同德 Cutter 可以区别颜色优化。如果不需要此功能，可以为空不填写。 

（10） ，加入备注，可以为空不填写。 

3.2 余料录入修改 

直接在表格上填写数字即可。 

小提示：直接按【回车】，进入下一输入框。 

 

3.3 余料删除 

点击【删除余料】，  。 

重要提示：删除前要先对数据行加删除标识，即点【删】这列画勾（√）。  

3.4 清空全部余料 

点击【清空全部】，  。 
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3.5 导入余料 

点击【导入余料】， 。 

 

数据导入是本软件的一个重要功能，分两种导入方式： 

常规方式导入 Excel 数据 

兼容方式导入 Excel 数据 

两种方式任选一种，点击选择 Excel 文件开始导入操作： 
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如果数据读取成功，则预览窗口如下图示： 

 

 

此时，系统根据字段名会默认导入的数据列，可以根据实际情况进行调整，如下图示：  

 

如果数据核对无误，即可点击【导入】完成导入操作。 
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3.6 余料导出 Excel 

点击【导出 Excel】， 。 

 
 

数据导出可以导为 2007,97-2003 两种格式，对应 Excel 文件后缀为 xlsx 和 xls。 

4.成品管理 

点击图示的【成品】标签，即可进行成品库的管理。 
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4.1 成品参数说明 

以下为各数据列说明： 

（1） ，删除标识列，该列在数据行点击，可以勾选数据，加删除标识。 

※重要：数据勾选后①如果点击工具条按钮 ，则会删除所有加标识的数据。②如果执行优化操作，则所有加

删除标识的数据不参与优化运算。 

（2） ，成品（相对于原片长边）的尺寸，单位毫米。 

（3） ，成品（相对于原片短边）的尺寸，单位毫米。 

（4） ，成品的加工数量。 

（5） ，成品的厚度，单位毫米。 

（6） ，成品是否有纹饰，如有表示不能旋转 90 度排版，点击可以画勾（√）或者不画。 

（7） ，同德 Cutter 支持加急开料。画勾（√）表示加急。 

（8） ，成品的名称，根据实际情况填写，注意文字应尽可能简练，可以为空不填写。  

（9） ，成品的材质，同德 Cutter 可以区别材质优化。如果不需要此功能，可以为空不填写。 

（10） ，成品的颜色，同德 Cutter 可以区别颜色优化。如果不需要此功能，可以为空不填写。 

（11） ，用于标签打印或者助记。无打印要求可以为空。 

（12） ，用于标签打印或者助记。无打印要求可以为空。 

（13） ，用于标签打印，对于家具或者玻璃板材开料，往往后续工序为包边，这里的尺寸是

指包（贴）边后的尺寸。如果为空则打印标签的尺寸自动取成品长度和宽度。  

（14） ，用于开槽用，如果工件有开槽的需求，则可以录入开槽坐标和槽宽。开槽图纸的导

出格式为 CAD 格式，可以被市面上的所有雕刻机软件识别，输入格式：(19,5)。表示 
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（15） ，用于开孔用，如果工件有开孔的需求，则可以录入开孔坐标和孔径，多个孔用“；”

分 割 。 开 孔 图 纸 的 导 出 格 式 为 CAD 格 式 ， 可 以 被 市 面 上 的 所 有 雕 刻 机 软 件 识 别 ， 输 入 格 式 ：

(30,50,10);(62,150,10);(300,50,10)。表示 

 

（16） ，加入备注，可以为空不填写。 

4.2 成品录入修改 

直接在表格上填写数字即可。 

小提示：直接按【回车】，进入下一输入框。 
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4.3 成品删除 

点击【删除成品】，  。 

重要提示：删除前要先对数据行加删除标识，即点【删】这列画勾（√）。  

4.4 清空全部成品 

点击【清空全部】，  。 

4.5 导入成品 

点击【导入成品】， 。 
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数据导入是本软件的一个重要功能，分两种导入方式： 

常规方式导入 Excel 数据 

兼容方式导入 Excel 数据 

两种方式任选一种，点击选择 Excel 文件开始导入操作： 
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如果数据读取成功，则预览窗口如下图示： 

 

 

此时，系统根据字段名会默认导入的数据列，可以根据实际情况进行调整，如下图示：  
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如果数据核对无误，即可点击【导入】完成导入操作。 

4.6 成品导出 Excel 

点击【导出 Excel】， 。 

 
 

数据导出可以导为 2007,97-2003 两种格式，对应 Excel 文件后缀为 xlsx 和 xls。 
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4.7 混合排版 

4.7.1 不同厚度的工件混排开料 

在生产中，同一次开料生产，总会有不同厚度的板材进行切割，同德 Cutter 允许对厚度不同的板材进行混合优化。

以节省工作量，提高工作效率。此功能限企业版、专业版和标准版，不支持免费版。 

 

4.7.2 有方向性和没有方向性的工件的混排开料 

实际生产中，经常会有带纹饰具有方向性的材料切割的情况，此种成品需要勾选【纹】，否者取消勾选，以提高原

料利用率。 
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提示：带纹的工件长度尺寸可能比宽度尺寸小，同德定义的纹饰与工件尺寸关系如下图示：  

 

4.7.3 不同材质的工件混排开料 

在生产中，同一次开料生产，总会有不同材质的板材进行切割，同德 Cutter 允许对材质不同的板材进行混合优化。

以节省工作量，提高工作效率。此功能限企业版和专业版，其余版本不支持。 

 

4.7.4 不同颜色的工件混排开料 

在生产中，同一次开料生产，总会有不同颜色的板材进行切割，同德 Cutter 允许对颜色不同的板材进行混合优化。

以节省工作量，提高工作效率。此功能限企业版和专业版，其余版本不支持。 
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5.优化 

点击图示的【优化】标签，即可进行优化管理。 
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5.1 优化设置 

 

5.1.1 是否区分厚度优化 

默认区分厚度 ，否则优化运算时认为原片、余料与工件的厚度值为 0，即

使设置了原片、余料与工件的厚度值。此功能限企业版、专业版和标准版，不支持免费版。 

5.1.2 是否区分材质优化 

默认区分材质 ，否则优化运算时认为原片、余料与工件的材质为空，即使设

置了原片、余料与工件的材质。此功能限企业版和专业版，其余版本不支持。 

5.1.3 是否区分颜色优化 

默认区分颜色 ，否则优化运算时认为原片、余料与工件的颜色为空，即使设

置了原片、余料与工件的颜色。此功能限企业版和专业版，其余版本不支持。 
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5.1.4 是否允许加急 

默认允许加急 ，否则不允许加急工件优先排版。此功能限企业版，其余版本

不支持。 

5.1.5 刀口/锯缝尺寸 

玻璃，切纸等设置为 0；石板、钢板等设置为实际刀口尺寸。 

5.1.6 公差 

，输入图纸要求的尺寸公差即可。 

5.1.7 磨边尺寸 

如有磨边，先勾选 ，然后分别设置长度、宽度方向的磨边尺寸。 

5.1.8 手工掰片 

如有手工掰片，先勾选【手工掰片】，然后输入无法掰片的尺寸限制： 

 

5.1.9 余料定义 

按以下三种方式设置余料回收定义，排样后剩余的边角料，如果符合该尺寸，则标注为余料，等待进一步处理：  

1）按尺寸满足回收条件设置： 

 

2）按面积满足回收条件设置： 
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3）按边长满足回收条件设置： 

 

 

提示：如果【纹理定向】被选择，表示余料只能满足条件长≥300mm/宽≥200mm 时才会回收。否者余料满足条

件①长≥300mm/宽≥200mm，②宽≥300mm/长≥200mm 均会被回收。 

5.1.10 优先权 

可以选择按总优化率为优先和按余料可利用率为优先。 

5.2 优化操作 

5.2.1 优化开始 

点击【优化开始】， 即可。 

下列窗口是优化进度，同时显示优化结果信息： 
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5.2.1.1 优化暂停 

点【暂停】按钮即可，此时按钮文字变为“恢复”。 

 

点击【恢复】，则系统继续进行优化计算。 

5.2.1.2 提前结束优化 

点击【提前结束】按钮。 

注： 

1、本操作提前结束优化，可能得到的方案不是最优。 

2、混合开料优化的情况，不建议提前结束。 

5.2.1.3 取消优化 

点击【取消】按钮。 

5.2.2 冲减库存 

点击【冲减库存】， ，系统询问是否继续操作，是继续，否终止。此功能限企业版、专

业版和标准版，不支持免费版。 
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5.2.3 余料入库 

点击【余料入库】， ，按系统提示操作即可。此功能限企业版、专业版和标准版，不

支持免费版。 

 

5.2.4 清除结果 

点击【清除结果】， ，按系统提示操作即可。 

5.3 打印 
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5.3.1 图纸设置 

点击 ，在弹出的窗口输入参数： 

 

5.3.2 图纸预览 

点击  
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注：未激活版图纸内容含有【未注册激活】字样。正版软件无此现象。  

5.3.2.1 图纸预览工具条 

位于预览窗口顶端， ，按钮依次为【打印】【首页】【上页】【转到页】

【下页】【末页】【等比显示】【放大】【缩小】【退出】。 

5.3.3 打印设置 

点击【打印设置】 ，弹出设置窗口如下： 
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5.3.4 图纸打印 

点击【图纸打印】 ，弹出下图窗口。选择打印机，打印份数

等，按【打印】按钮即可。 

 

注：未激活版最多只能打印 5 张图纸，如果图纸总数少于 5 张，则只能打印输出 1/2。如需使用全部功能，请购买

正版软件。 
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5.3.5 标签设置 

点击【标签设置】 ，弹出下图窗口即可进行设置。 

 

5.3.6 标签打印 

点击【标签打印】 ，弹出下图预览窗口。 
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提示：标签内容，第一行工件名称，第二行标签长度-标签宽度-厚度 工件总数-当前件数，第三行排单号，第四行

为条码。 

5.3.6.1 标签预览工具条 

位于预览窗口顶端， ，按钮依次为【打印】【首页】【上页】【转

到页】【下页】【末页】【等比显示】【放大】【缩小】【标签设置】【退出】。 

5.4 排样结果 

5.4.1 优化结果 

5.4.1.1 利用率 

优化完成后，信息显示在下图红框位置： 
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5.4.1.2 优化报告 

优化完成后，信息显示在下图： 

 

5.4.1.3 优化方案明细 

信息显示在下图红框位置： 
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5.4.1.4 排样矢量图显示 

优化完成后，排样矢量图在下图： 
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5.4.2 导出优化报告 

点击 ，选择 pdf 文件名称： 

 

此功能限企业版和专业版，其它版本不支持。 
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5.4.3 导出 CAD 

点击 ，选择导出路径： 

 

注：未激活版最多只能导出 5 张图纸，如果图纸总数少于 5 张，则只能输出 1/2。如需使用全部功能，请购买正版

软件。 

以下为导出的文件和例图： 
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此功能限企业版，其它版本不支持。 

5.4.4 导出样图 

点击 ，选择导出路径： 
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以下为导出的样图 
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此功能限企业版、专业版和标准版，不支持免费版。 

 

5.4.5 显示比例 

点击 ，在菜单选择比例尺即可。 
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6.系统其它操作 

6.1 注册&登录 

同德 Cutter 智能优化互联网免费版用户，点击 ，即可弹出窗口： 

 

如果还不是同德用户的，点击 ，进入同德会员注册页面： 
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重要提示： 

1）同德客户登记，需要填写真实的身份信息，同德科技只对真实有效的客户提供服务。  

2）登记成功后三日内，同德科技将会完成用户信息的核查。如果身份信息不真实，则会后台予以注销和信息删除。

3）用户注册成功后，即可立即返回登录界面，完成登录操作。 

4）登录不是每次进入软件都要操作，除非需要更换操作人员。 

5）【账号】【密码】均不允许是汉字，否者无法登录。 

6.2 同德 Cutter 专用加密锁 

同德 Cutter 付费版用户，运行时需要插入加密锁，同德 Cutter 专用加密锁如图示。 
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重要提示： 

同德 Cutter 专用加密锁采用了最新加密芯片和算法，极难被攻破。经验证目前市面上所谓的同德 Cutter 加密锁破

解，均属于伪破解，请广大用户不要相信此类信息，谨防上当受骗。 

6.3 同德客服 

如需要帮助或者问题反馈，点击 ，即可弹出客服信息，以方便联系。 
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6.4 安全退出 

点击【安全退出】， ，即安全退出系统。 


